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表 面 缺 陷 术 语

国家技术监督局 批准 实施

本标准等效采用国际标准草案 表面缺陷 词汇

主题内容与适用范围

本标准规定了有关表面缺陷的特性 类型及其参数的术语和定义

本标准适用于技术文件及科技出版物等

一般术语与定义

基准面

用以评定表面缺陷参数的一个几何表面

基准面通过除缺陷之外的实际表面的最高点 且与由最小二乘法确定的表面等距

基准面是在一定的表面区域或表面区域的某有限部分上确定的 这个区域和单个缺陷的尺寸大小

有关 该区域的大小须足够用来评定缺陷 同时在评定时能控制表面形状误差的影响

注 基准面具有几何表面形状 它的方位和实际表面在空间与总的走向相一致

缺陷评定区域

工件实际表面的局部或全部 在该区域上 检验和确定表面缺陷

表面特征

出自几何表面的重复或偶然的偏差 这些偏差形成该表面的三维形貌

表面特征包括粗糙度 波纹度 缺陷和在有限表面区域上的形状误差

表面缺陷

在加工 储存或使用期间 非故意或偶然生成的实际表面的单元体 不规则体或成组的单元体 不

规则体 这些单元体或不规则体的类型 明显区别于构成一个粗糙表面的那些单元体或不规则体

注 在实际表面上存在缺陷并不表示该表面不适用 缺陷的可接受性取决于表面的用途或功能 并由适当的项目

来确定 即长度 宽度 深度 高度 单位面积上的缺陷数等

表面缺陷大小特性的术语与定义

缺陷长度

平行于基准面量得的缺陷的最大尺寸

缺陷宽度

平行于基准面量得的缺陷的最小尺寸

缺陷深度

对单个缺陷 是从垂直于基准面切平面量得的缺陷最大深度

对综合缺陷 是从垂直于基准面切平面量得的该基准面和缺陷中最低点之间的距离

缺陷高度

对单个缺陷 是从垂直于基准面切平面量得的缺陷最大高度



对综合缺陷 是从垂直于基准面切平面量得的该基准面和缺陷中最高点之间的距离

缺陷面积

单个缺陷投影在基准面上的面积

缺陷总面积

各单个缺陷面积之和

缺陷参数的术语与定义

在全部区域上允许的缺陷最大数 表面缺陷数

在商定的判别极限内的全部实际表面上允许的缺陷最大数

例如

注 商定判别极限时 用下列两个独立准则

任一缺陷的最大尺寸要素 超过该值的零件即拒收

在确定 值时 最小的尺寸特性小于该值的缺陷不计入

单位面积上缺陷最大数

在给定的评定区域面积 内 允许的缺陷最大数

例如

表面缺陷类型的术语与定义

凹缺陷

向内的缺陷

沟槽

横向或纵向的凹缺陷 具有圆弧形的或平的底部 图

图

擦痕

形状不规则和没有确定方向的凹缺陷 图



图

破裂

由于表面完整性的破损造成的条状缺陷 图

图

毛孔

尺寸很小 斜壁很陡的孔穴 通常带锐边 孔穴的上边缘不高过基准面的切平面 图

图

砂眼

由于杂粒失落或侵蚀而形成的以单个凹缺陷形式出现的表面缺陷 图



图

缩孔

铸件 焊缝等在凝固时 由于不均匀收缩所引起的凹缺陷

裂缝 缝隙 裂隙

条状凹缺陷 呈尖角形 有很浅的不规则开口 图

图

劈裂 鳞片

工件表层局部片状分离剥落所形成的缺陷 图

图

缺损

在工件两个表面的相交处呈圆弧状的缺陷 图



图

瓢曲 凹面

板材表面由于局部弯曲形成的凹缺陷

窝陷

无隆起的凹坑 通常由于压印或打击产生塑性变形而引起的凹缺陷 图

图

凸缺陷

向外的缺陷

树瘤

细小尺寸和有限高度的脊状或丘状凸起 图

图

疱疤

由于表面下层含有气体或液体所形成的局部凸起 图



图

瓢曲 凸面

板材表面由于局部弯曲所形成的拱起

氧化皮

和基体材料成分不同的表皮层剥落形成局部脱离的小厚度鳞片状凸起 图

图

夹杂物

嵌进工件材料里的杂物 图

图

飞边

表面周边上尖锐状的凸起 通常在对应的一边出现缺损 图



图

缝脊

工件材料的脊状凸起 是由于模铸或模锻等成型加工时材料从模子缝隙挤出 或在电阻焊接 电

阻对焊 熔化对焊 两表面时在受压面的垂直方向形成 图

图

附着物

堆积在工件上的杂物或另一工件的材料 图

图

混合缺陷

部分向外和部分向内的缺陷

环形坑

环形周边隆起 类似火山口的坑 它的周边高出基准面 图



图

折叠

微小厚度的舌状隆起 一般呈皱纹状 是滚压或锻压时的材料被褶皱压向表层所形成 图

图

划痕

由于外来物移动 划掉或积压工件表层材料而形成的连续凹凸状缺陷 图

图

切削残余

由于切削去除不良引起的带状隆起 图



图

区域缺陷和外观缺陷

这些缺陷的几何尺寸很难测量

滑痕

由于间断性过载在表面上个别区域出现 如球轴承 滚柱轴承和轴承座圈上所形成的银雾状表

面损伤 图

图

磨蚀

表面由于物理性破坏或磨损而造成的表面损伤 图

图

腐蚀

表面由于化学性破坏造成的表面损伤 图



图

麻点

在表面上大面积分布 往往是深的凹点状和小孔状缺陷 图

图

裂纹

表面上呈网状细小裂痕的缺陷 图

图

斑点 斑纹

用眼看上去与相邻表面不同的区域 图



图

褪色

表面上脱色或颜色变淡的区域 图

图

条纹

深度较浅的呈带状的凹陷区域 或表面特征呈异样的区域 图

图

汉语索引

凹缺陷

斑点



表面缺陷

表面缺陷数

表面特征

擦痕

单位面积上缺陷最大数

飞边

缝脊

腐蚀

附着物

沟槽

划痕

滑痕

环形坑

混合缺陷

基准面

夹杂物

裂缝

裂纹

麻点

毛孔

磨蚀

疱疤

劈裂

瓢曲 凹面

瓢曲 凸面

破裂

切削残余

缺损

区域缺陷和外观缺陷

缺陷长度

缺陷高度

缺陷宽度

缺陷面积



缺陷评定区域

缺陷深度

缺陷总面积

缩孔

砂眼

树瘤

条纹

凸缺陷

褪色

窝陷

氧化皮

折叠

英文索引
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